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热轧板带光学位置测量系统



热轧工艺通常由一台可逆式轧机（粗轧

机）和一台多机架热轧机（精轧机）组

合而成。

板带在热轧机机架间能否保持在指定位

置，对于热轧工艺可靠性极其重要。通

过对板带位置进行连续测量，就能达到

优化调整轧制力和轧制间隙的效果。

在可逆式轧机中，能够减少板带镰刀弯

的形成，从而避免板带与机械侧导板轨

发生碰撞。

在精轧机组中，板带中心位置的连续控

制可以减少由堆钢导致的严重损坏以及

停线停产等事故的发生。 

将测量参数传输至L2系统之后，生产线

上的操作人员就能实现在热轧机中减少

镰刀弯同时还能优化板带位置的闭环控

制系统。

EMG hotCAM热轧板带位置测量解决方

案可帮助您提高产品质量，避免对生产

线造成破坏！

EMG hotCAM 

EMG热轧解决方案 
理想的板材位置测量技术

带空气吹扫/冷却装置的外壳

气

带空气旁路的玻璃防护罩



多机架轧机在进行热轧过程中，运行中热轧板带在机架间的位

置会发生变化。通过检测板带在机架间的位置，就能对轧制力

和间隙进行优化调整，使板带始终保持在生产线的中间位置。

了解每个机架间的板带位置，就能更有效地在线控制板坯/板

带的运动。进一步说，它还有助于避免板带在运行时发生严重

偏移，避免导致机架间堆钢等严重事故的发生。EMG hotCAM不

仅为防止板带与机械侧导发生碰撞、提高板带质量提供数据基

础，还能保护轧机避免灾难性事故。

作为光学位置测量系统，EMG hotCAM通过特殊的数学校正

和图像处理算法来补偿光学系统的误差。完成修正后，EMG 

hotCAM就能根据活套辊高度位置和辊缝大小（每个辊缝大小的

实际数值），精确计算出板带在机架之间的具体位置。

功能原理

系统在检测板带边缘位置时，几乎也不会受到空气中水蒸气的

影响。此外，EMG hotCAM还带有采用特殊设计的空气吹扫

装置，避免光学部件被污染。

EMG hotCAM在热轧机中的相机视图及目标区域

技术参数

环境温度 最高100 °C（取决于冷却空气的温度）

板带最低温度 820 °C （更低温度特殊设计）

冷却/空气冲洗方式 压缩空气（流量约500 l/min; > 5 bar）

板带宽度测量精度 最高 +/- 1.5 mm

板带位置测量精度 最高 +/- 1.5 mm

PLC接口 Profibus/Ethernet/Profinet (更多信息请咨询)

测量速率 50 Hz - 60 Hz

可扩展性（测量装置数量） 1 台至n台

测量距离 大约4 - 8 m（安装在机架上方的情况下）



 » 便于系统集成

 » 相机无需维护

 » 提高工艺稳定性和安全性

 » 根据扩展过程数据进行目标误差分析（板带在机架间的

位置数值）

 » 逐个图像处理（每卷生产完成后生成PDF报告）

 » 通过直接反馈辅助操作人员

 » 集成板带对中

客户利益

EMG hotCAM

更高的操作安全性 
100 % 的正确决定

EMG hotCAM光学相机视图区域

某精轧机组机架

 » CMOS面扫描相机提取热轧板带的近红外（NIR）图像；板带最

低温度在820 °C
 » 板带边缘被准确检测

 » 数学算法实现误差补偿（如蒸汽、灰尘和水雾)

 » 程序准确计算板带位置和宽度

 » 测量数据传输到机组PLC

 » 系统可扩展到多台轧机机架

 » 支持温度监测

 » 耐腐蚀外壳

 » 空气失压后的光学快门（可选）

 » 空气监测装置（可选）

 » 空气处理单元符合ISO 8573 - 1:2010标准（可选）

性能特征
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与X-Pact®板带引导控制系统

利用EMG hotCAM测量板带中心位置，在精轧机组实现闭环控制。

西马克集团成功开发了可显著提高轧制过程稳定性的产品SMS X-Pact®。EMG在借鉴西

马克集团丰富经验的基础上，将EMG hotCAM的板带位置测量功能与SMS X-Pact®闭环控

制结合在一起，提供热轧板带领域的全面过程优化。

 » 减少板带头尾切除量

 » 减少计划外换辊

 » 提高工艺稳定性

 » 确保板带位置稳定性

 » 优化板带板型

 » 减少作业人员对机组的干预

 » -TOM（甩尾监测）-辅助人工操作

客户利益

想了解有关该闭环控制系统的更多信

息，请直接联系我们的EMG hotCAM产

品经理

Guido Eichert
T +49 2762 612-263
guido.eichert@emg-automation.com

联系我们！
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